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ZERVIZ INFORMACIOK 5 I ENCOUNTERED.

KINEK: MINDEN EUROPAI BRIGGS & STATTON SZERVIZ KERESKEDONEK ) - INFORMATION ONLY
DATUM: 2020 JULIUS
TARGY: MUSZAKI JAVITASI ELOIRASOK M - ENGINE

L] - EQUIPMENT

MODELTIPUS KOD: 115PXX , 123PXX , 125PXX
[] -BOTH

SOROZATSZAM: OSSZES

Ez az informacids hirlevél a kezdeti szervizelési informacidkat tartalmazza a fenti targyban szereplé motorok
szamara. Kérjiik, érizze meg a késobbi szerviz referencia céljabél.

A rendszerteszt és az alkatrészek eltavolitasanak / beépitésének eljarasai a legtobb mas Briggs & Stratton
motornal gyakoriak, igy ezeket itt nem részletezziik. A szerviz cikkszamok az illusztralt alkatrészlistaban
talalhatok. Az itt megadott eléirasok, cikkszamok és eljarasok el6zetesek és megvaltozhatnak.

Piston Assembly

NOTCH IN PISTON CASTING POINTS
TOWARDS MAG SIDE OF ENGINE.

EXPANDER GAP ENDS MUST
POINT TOWARD PISTON CROWN
WHEN ASSEMBLED.

{

ASSEMBLE PISTON CLIP ON
SAME SIDE AS PISTON NOTCH.

ASSEMBLE ROD WITH "MAG"
TEXT ORIENTED IN THE SAME
DIRECTION OF CAST PISTON

NOTCH.



BRIGGS&STRATTON BRIGGS & STRATTON

CORPORATION

Connecting Rod Assembly

INSTALL PISTON / CON-ROD ASSY. PISTON
NOTCH & "MAG" TEXT TO POINT TOWARDS
MAG SIDE OF ENGINE.

TORQUE CON-RODBOLTS
TOST.5LBIN. [11 N'm] IN

SEQUENCE SHOWN. (LONG
BOLT FIRST)

Camshaft Timing

INSTALL CAM GEAR.
TIMING GEAR AND CAM
GEAR TIMING MARKS
MUST MESH.
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Sump Assembly

SUMP BOLT WITH SEALANT

PATCH
TO BE USED IN THIS HOLE.

INSTALL ENGINE BASE.
TORQUE (7) SUMP BOLTSTO 110 LB.IN. [12.4 N-m]
TIGHTEN IN SEQUENCE SHOWN.

Cylinder Head Assembly

TORQUE (4) HEAD BOLTS TO 210 LB.IN. [23.T N-m]
TIGHTEN IN SEQUENCE SHOWN.
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A szelephézag beallitasa
A beallitast mindig HIDEG motornal végezziik el!

%
1. Forgassa a motort az éramutaté jarasaval (REF 1) _ .v-vzl///lll)

megegyezden (a lendkerék végétdl), amig a ¢ g
kompresszids loket nem észlelheté \ . 6mm (1/4")

Y e - , FPC

. észuléket helyezzlk a gyujtégyertya furataba, ; ‘F-' iy a" 4

hogy megallapitsuk a henger helyzetét _ g‘g‘,y Jj

{

—

3. Forgassuk tovabb a motort addig amig a felsé
holtpontot el nem éri a kompresszids Ioket.

4. Forgassuk tovabb a motort az éramutaté jarasaval
megegyezl iranyba addig amig a dugattyu
helyzete ¥ inch (6mm) a furatban (REF 1) 0.004-0.008" |

(0.1-0.2mm)

5. Allitsa be a szelephézagokat a specifikacioknak
megfeleléen, forgassa a motort teljes cikluson
keresztll és ellendrizze Ujra a hézagokat.

Szivo szelep, 0.004-0.008” (0.1-0.2mm).
Kipufogé szelep, 0.004-0.008” (0.1-0.2mm).

Statikus Fordulatszam vezérld beallitas
A porlasztd, a szabalyozé rud, az olajtekné vagy a f6 motor szétszerelése utan hajtsa végre ezt a beallitast. A motort
Ujra 6ssze kell szerelni, és ezt a beallitast el kell végezni a motor inditasa eldtt.

1. Forditsa a fojtoszelep pillangét (A) zart helyzetbél
teliesen nyitottra. A pillangé szelep mozgatasa kézben
figyelje a szabalyoz6 tengelyét (B) és jegyezze meg a
forgas iranyat, mikdzben a zart helyzetbdl a teljesen
nyitott fojtdszelepig mozgatja. (Oramutato jarasaval
megegyezd vagy az éramutaté jarasaval ellentétes
iranyban)

2. Lazitsa meg a vezérlékart (D) a vezérl6tengelyhez fogé
szoritécsavart (C), és ellendrizze, hogy a két alkatrész
egymastdl fiiggetleniil mozog-e.

3. Mikdzben a fojtdszelep pillangoét teljesen nyitottra allitja
mozgassa a szabalyoz6 rudat az egyes |épésben (1.)
leirtaknak megfelel6en ameddig meg nem All.

4. Szoritsa meg a vezérldkart (D) a vezérlétengelyhez
fogd szoritécsavart (C), a gyarté el6irasainak
megfeleld nyomatékkal.

5. Ugyeljen arra, hogy az dsszes szabalyozo rud
szabadon mozogjon mielétt beinditja a motort és
folytatja az Uresjarati szabalyzé (ha van ilyen) valamint
a maximalis terhelés-nélkili fordulat beallitasat
mikdzben a motor Uzemel.
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omaték beallitas
Meghuzand6
Megnevezés alkatrészek Nyomaték érték Megjegyzés
szama (db)
Hajtokar a hajtokar fedélhez 2 97.5 LB.IN. [11 N-m] A hossziimenetes csavarral kezdje
Henger a hengerfedélhez 2 40 LB.IN. [4.5N'm]
Olajtekn a motorblokkhoz 7 110 LB.IN. [12.4 N'm] P e
Olajszivattyu haz az olajteknéhdz 3 30 LB.IN. [3.4 N'm]
Szelléztetd borda (Breather Reed) 1 35LB.IN. [5.1 N'm]
Szelephimba csavarok 2 50 LB.IN. [5.6 N'm]
Hengerfej a hengerhez 4 210 LB.IN. [23.7 N'm] Speciinia coavar nyomalEk meghlzas
Vezérl6 tarté a hengerblokkhoz 1or2 65 LB.IN. [7.34 N-'m]
Billenégdmb csavarok 2 40 LB.IN. [4.5N'm]
Szelepfedél 4 50 LB.IN. [5.6 N-m] Specifikus csavzror:r);rgatek meghUzasi
Karburétor tart6 a hengerfejhez 2 60 LB.IN.[6.8 N'm]
Csigas rogzité a hengerhez 5 60 LB.IN. [6.8 N-m]
Fék egység a hengerhez 2 30 LB.IN. [3.39 N'm]
Generator csavarok a hengerhez 2 80 LB.IN. [9 N'm]
Armatura a hengerhez 2 85 LB.IN. [9.6 N'm]
Szarnyas anya a berantéhoz 1 60 FT.LB. [81.35 N'm]
Szabalyoz6 kar csavar 1 30 LB.IN. [3.4 N-m] ZOLBIN azcramint kesaval elentetos
Gyujtogyertya 1 170 LB.IN. [19.2 N-m] Minden gy(ijtogyertyahoz azonos nyomatek!
Kipufogo csavarok 2 60 LB.IN. [6.8 N'm]
Elektromos indit6 a hengerhez 2 85 LB.IN. [9.6 N'm]
Generator szabalyz6 csavar a generatorhoz 2 40 LB.IN. [4.5N'm]
Berantd szerkezet a berantéhazhoz 3 35 LB.IN. [5.1N'm]
ISS Beranté szerkezet a berantéhazhoz 3 35LB.IN. [5.1N'm]
Tobb pozicios (Multi-position) Beranto 3 35 LB.N. [5.1 N-m]

szerkezet a berantdhazhoz




